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(§4) Windel fur Kinder oder Erwachsene 



Es wird eine Windel fur Kinder oder Erwachsene be- 
schrieben, in deren Saugkissenbereich ein fiexibler 
Schtauch (11) aus Vliesstoff und/oder Kunststoffolie ange- 
ordnet ist, der sich in Langsrichtung der Windel erstreckt Im 
Schrittbereich der Windel hat der Schlauch eine fliissig- 
keitsdurchlassige Zone (12), in der Quellstoff enthalten ist. 
Die Zone (12) ist vorzugsweise durch leicht zerstorbare Ver- 
schluBnahte (13; 14) abgeschlossen. 
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PatentansprQche deln durchgesetzt, welche sowohl fur Kinder wie audi 

fur Erwachsene benutzt werden. Diese Form ist ira 

1. Windel fiir Kinder oder Erwachsene mit flachgelegten Zustand sandiihrfdrmig zugeschnitten, so 

daB sie im Mittclbereich relativ schmal und in den End- 

— einem Saugkissen, 5 bereichen breiter ist Eine Windel dieser Art kann ohne 

— einer flQssigkeitsdichten rilckwirtigen Fo- vorbereitende Faltung dem TYager angelegt werden, 
lie, wobei der schmale Mittelbereich im Zwickelbereich 

— eincr flfissigkeitsdurchiassigen oberen Ab- zwischen den Beinen zu liegen kommt Windeln dieser 
deckung, zuletzt genannten Art sind beispielsweise in der europa- 

10 ischen Patentschrift 00 00 969 beschrieben. 

wobei die Folie und die Abdeckung im Randbe- Bei alien bekannten Windelformen, welche ein meist 

reich der Windel miteinanderverbunden sind, aus Zellstoff-Flocken bestehendes Saugkissen aufwei- 

dadurch gekennzeichnet, sen, das zwischen einer flOssigkeitsdichten ruckwartigen 

daB die Windel im Bereich des Saugkissens (2) ei- Folie und einer flfissigkeitsdurchiassigen oberen Abdek- 

nen flexiblen Schlauch (11) aus Vliesstoff und/oder is kung angeordnet ist, besteht das Problem, daB die Flfis- 

Kunststoffolie enthalt, der sich in LSngsrichtung sigkeitsaufnahmePahigkeit relativ begrenzt ist Urn diesc 

der Windel erstreckt und der im Schrittbereich der Eigenschaft zu verbessern, d. h. also die Flussigkeitsauf- 

Windel eine flussigkeitsdurchlassige, Quellstoff ent- nahmefahigkeit zu erhdhen, ist es bekannt, in das Saug- 

haltende Zone (12) aufweist kissen Quellstoffe einzubringen. Es handelt sich bei die- 

2. Windel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 20 sen Stoffen meist um polymere chemische Verbindun- 
net, daB die Zone (12) durch ieicht zerstdrbare, vor- gen, welche in der Lage sind, unter starker VergroBe- 
zugsweise wasserlosbare VerschluBnahte (13; 14) rung ihres Volumens erhebliche Fhlssigkeitsmengen 
gegeniiber den anschlieBenden Schlauchabschnit- chemisch zubinden und dadurch zuspeichern. Geeigne- 
ten(15;16)abgeschlossenist te Quellstoffe dieser Art sind beispielsweise Carboxy- 

3. Windel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 25 methylcellulose, Polystyrolsulfonate, Polyacrylate und 
zeichnet daB die Zone (12) durch eine dauerhafte fihnliche Verbindungea Die Stoffe liegen in der Regel 
Quemaht (17) in zwei Abteilungen (18; 19) unter- als feinkdrnige, sandahnliche Produkte vor und sie wer- 
teilt ist, die jeweils mit Quellstoff gef iillt sind den den Zellstoff-Flocken des Saugkissens in gleichma- 

4. Windel nach einem der vorausgehenden AnsprQ- Biger Verteilung oder auch in bestimmten Bereichen 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die im Schrittbe- 30 angereichert zugesetzt Nach anderen Vorschiagen 
reich liegende Zone (12) des Schlauches (11) aus (EU-OS 00 30 342) ist es bekannt, die Quellstoffpartikel 
Vliesstoff und die sich daran anschlieBenden Ab- zun&chst auf einem Tragerblatt, beispielsweise einem 
schnitte (15; 16) aus flussigkeitsdichter Folie beste- Papierblatt festzulegen und dieses Blatt an geeigneter 
hen. Stelle in die Winkel einzuarbeiten. In alien bekannten 

5. Windel nach einem der vorausgehenden Ansprii- 33 Fallen ist es aber wichtig, daB die Menge des Quellstof- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Schlauch an fes, die an einer Stelle der Windel angeordnet ist, nicht 
seinen Enden (20; 21) verschlossen ist zu groB wird, da anderenfalls die Gef ahr besteht, daB die 

6. Windel nach einem der vorausgehenden AnsprQ- Quellstoffpartikel bei Benetzung oberflachlich zusam- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Schlauch we- menbacken und auf diese Weise die zwischen ihnen 
nigstens im Bereich seiner Enden (20; 21) an der 40 noch eingeschlossenen unbefeuchteten Partikel vor der 
Windel befestigt ist BerQhrung mit FlOssigkeit schutzen. Tritt ein solcher 

7. Windel nach einem der vorausgehenden Ansprtt- Fall ein, so wird die in der Windel vorhandene Quell- 
che, dadurch gekennzeichnet daB der Schlauch stoffmenge nicht vollstandig ausgenutzt 

zwischen Saugkissen (2) und Ussueeinlage (22) Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Flus- 

oderPolyfolie (3) angeordnet ist 45 sigkehsaufhahraevermdgen von Windeln fflr Kinder 

oder Erwachsene durch geeigneten Zusatz von Quell- 

Beschreibung stoffen weiter zu steigern und dafur zu sorgen, daB die 

eingesetzte Quellstoffmenge bei Gebrauch vollstandig 

Die Erfindung betrifft eine Windel fur Kinder oder ausgenutzt, also in jedem Fall mit der aufzunehmenden 

Erwachsene mit einem Saugkissen, einer fhlssigkeits- 50 FlOssigkeit hi BerOhmnggebracht wird. 

dichten rttckwartigen Folie sowie einer flOssigkeitsun- Zur Ldsung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, daB 

durchlassigen oberen Abdeckung, wobei die Folie und die Windel im Bereich des Saugkissens einen flexiblen 

die Abdeckung im Randbereich der Windel miteinander Schlauch enthalt, der sich in Langsrichtung der Windel 

verbunden sind. erstreckt und der im Schrittbereich der Windel eine 

Windeln dieser Art sind grundsatzlich bekannt Sie 55 flussigkeitsdurchlassige Quellstoff enthaltende Zone 

sind im flachgelegten Zustand haufig rechteckig ge- aufweist Der Schlauch kann dabei fiber die gesamte 

formt und werden zur Vorbereitung des Gebrauchs Lange aus einem flfissigkeitsdurchiassigen Werkstoff, 

nach Art einer Kellerfalte zickzackfdrmig zusammenge- beispielsweise Vliesstoff bestehen. Besonders bevorzugt 

legt Werden solche Windeln zum Gebrauch dem Tra- wird aber eine AusfOhrungsfonn, bei der der Schlauch 

ger angelegt, so wird die zickzackfdrmige Faltung im 60 aus flfissigkeitsundurchlassigem Werkstoff, beispiels- 

Vorder- und RQckenbereich wieder auseinandergezo- weise Polyathylenfolie besteht und nur im Schrittbe- 

gen, wahrend sie im Zwickelbereich zwischen den Bei- reich der Windel ports ist Die portse Zone kann durch 

nen erhalten bleibt Die Windel nimmt auf diese Weise Perforation des Schlauchwerkstoffes geschaffen wer- 

die Form eines Hoschens an, welches mit Hilfe von Kle- den; vorzuziehen ist es jedoch, dort ein Schlauchstfick 

bestreifen im Seitenbereich verschlossen werden kann. 65 aus Vliesstoff oder dergL anzuordnen und dieses durch 

Windeln dieser Art sind beispielsweise in der DE-OS SchweiBen, Kleben oder dergL mit den angrenzenden 

14 35 891 beschrieben. fliissigkeitsundurchlassigen Schlauchstficken zu verbin- 

In letzter Zeit haben sich auch anders geformte Win- den. 
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Das Volumen des Schlauchcs sollte wenigstens 40 mal beim Transport, bei der Lagerung oder bei unsachge- 

grbBer sein als das Volumen des eingesetzten Quellstof- maOer Behandlung verschoben werden. 

f es. Innerhalb der Windel sollte der Schlauch vorzugswei- 

Der in die Windel einzubringende Quellstoff soil sich se zwischen Saugkissen und Tissueeinlage oder zwi- 
im flussigkeitsdurchlassigen (porosen) Abschnitt des 5 schen Saugkissen und Polyfolie angeordnet sein. Auf 

Schlauches befinden. Bei Gebrauch wird die Windel an diese Weise wird erreicht, daB bei Benassung der Win- 

dieser Stellc bcnaBt und die Flussigkeit dringt in den del die anfallende Fliissigkeit zunachst vom Saugkissen, 

pordsen Abschnitt des Schlauches ein und wird dort also den Zellstoff-Flocken aufgenomraen wird, und daB 

vom Quellstoff aufgenommen. Wichtig ist nun, daB die FlQssigkeit erst von diesen Flocken iangsam an die 
durch die Bewegung des Tragers der im Schrittbereich 10 porose Zone des Schlauches und somit den Quellstoff 

vorhandene Quellstoff derart bearbeitet und durchge- weitergegeben wird. Es hat dies den Vorteil, daB die 

walkt wird, daB die bereits unter Fliissigkeitsaufhahme Benassung des Quellstoffes langsamer eintritt, so daB 

gequollenen Teile des Quellstoffes nach auBen in die sich der Verdrangungseffekt, der der vorgeschlagenen 

Endabschitte des Schlauches verdrangt werden, und daB Problemlosung zugrunde liegt, besser und vollsttndiger 

nur die noch nicht mit FlQssigkeit in Beriihrung gekom- 15 auswirkt. 

menen also noch pulverformigen Quellstoffteilchen mit Die Erfindung wird im folgenden anhand der beiges 

flttssigkeitsdurchiassigen Mittelabschnitt verbleiben. Es fugten Zeichnung n5her erlautert In der Zeichnung ist 

ist erstaunlich, daB durch die Walkbeanspruchung, die als Beispiel eine sanduhrfdrmige Windel dargestellt 

der Schlauch und der darin enthaltene Quellstoff bei Wie bereits betont kann die Erfindung aber ebensogut 

Gebrauch der Windel erfahrt, die erwahnte Trennung 20 an einer rechteckfSrmigen und zickzackfonnig gefalte- 

tatslchlich eintritt; Beobachtungen haben aber gezeigt, ten Windel verwirklicht werden. Es stellen dar: 

daB der Mechanismus einwandfrei funktioniert und am Fig. 1 eine vereinf achte perspektivische Ansicht einer 

Ende die gesamte eingesetzte Quellstoffmenge gleich- sanduhrformigen Kinderwindel; 

maBigbefeuchtetundfoIglichgequollenist Fig. 2 einen Querschnitt entlang der linie IHI der 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die fliis- 25 Fig. 1. 
sigkeitsdurchlassige Zone des Schlauches durch leicht Die in Fig. 1 dargestellte Windel ist als Ganzes mit 1 
zerstdrbare, vorzugsweise wasserldsbare VerschluB- bezeichnet Sie weist ein Saugkissen 2 auf, welches zwi- 
nahte gegenttber den anschlieBenden Schlauchabschnit- schen einer flussigkeitsdichten ruckw&rtigen Folie 3 und 
ten abgeschlossea Es entsteht dadurch etwa in der Mit- einer flussigkeitsdurchlassigen oberen Abdeckung 4 an- 
te des Schlauches, namlich im flussigkeitsdurchlassigen 30 geordnet ist Die Folie 3 und die Abdeckung 4 sind im 
Abschnitt eine Art Tasche, welche die gesamte in die Randbereich 5 der Windel miteinander verbunden, bei- 
Windel eingebrachte Quellstoffmenge enthalt Solange spiels weise verschweiBt oder verklebt 
die Windel noch unbenutzt, namentlich nicht benetzt ist, Wie Fig. 1 erkennen laBt, ist die als Beispiel darge- 
bleibt diese Tasche verschlossen, so daB auch keine stellte Windel sanduhrfdrmig geschnitten. Die Endbe- 
Moglichkeit des Quellstoffverlustes oder der Quellstoff- 35 reiche 6 und 7 der Windel sind breiter als der Mittelbe- 
verschiebung innerhalb des Schlauches besteht. Erst reich8.DieEndbereiche6und71aufenzudemseitlichin 
wenn die Windel und damit auch der Schlauch benSBt Fortsetzungen 9 aus, die im dargestellten Beispiel noch- 
wird, 16sen sich die VerschluBnahte, so daB die Verbin- mals klappenartig umgef altet sind. Diese Fortsatze sind 
dung zwischen der flussigkeitsdurchlassigen Mittelzone im auseinandergezogenen Zustand so breit daB die 
und den Endzonen des Schlauches geaffnet wird. Als 40 Windel mit jeder Seite jeweils mehr als die Halfte des 
Klebstoff fOr die Herstellung der wasserldsbaren Ver- Kdrpers des Tragers umfaBt, so daB sich die' Rander 10 
schluBnahte kommt z. B. modifizierte Starke oder Poly- der Fortsetzungen schlieBlich ttberlappen und die Win- 
vinylacetat in Betracht del dadurch im angelegten Zustand die Form eines Hos- 

Desweiteren hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn chens aufweist Fig. 1 laBt auch erkennen, daB das Saug- 

die flussigkeitsdurchiassige Zone durch eine dauerhafte 45 kissen 2 bei weitem nicht so breit ist wie die beiden 

Quernaht in zwei Abteilungen untcrteilt ist, die jeweils Endbereiche 6 und 7, so daB die Fortsetzungen 9 aus- 

mit Quellstoff beladen sind Es entstehen auf diese Wei- schlieBlich von der Folie 3 und der oberen Abdeckung 4 

se zwei voneinander getrennte Raume, die sich nach gebildet werden 

entgegengesetzten Seiten des Schlauches erstrecken. Die Windel enthalt im Bereich des Saugkissens 2 ei- 

Die dauerhafte Quernaht trennt die beiden Raume von- 50 nen Schlauch 11, der sich in Langsrichtung der Windel 

einander und gewahrleistet auf diese Weise ein leichte- erstreckt und der im Schrittbereich der Windel eine 

res und sicheres Ausweichen der bereits gequollenen flQssigkeitsdurchlassige Quellstoff enthaltende Zone 12 

Quellstoffmenge in RichtungSchlauchende. aufweist Diese Zone 12 ist vorzugsweise durch leicht 

Desweiteren wird vorgeschlagen, daB der Schlauch zerstorbare, beispielsweise wasserldSliche VerschluB- 

an seinen Enden verschlossen ist Diese MaBnahme ist ss nahtel3und 14 gegeniiber den anschlieBenden endseiti- 

vorteilhaft, wenngleich auch nicht unerlaBlicrL Sie emp- gen Schlauchabschnitten 15 und 16 verschlossen. Es ent- 

fiehlt sich insbesondere dann, wenn die flQssigkeits- steht auf diese Weise im Mittelbereich des Schlauches 

durchiassige Mittelzone (oder die Mittelzonen), welche eine Tasche, welche den gesamten Quellstoff enthalt 

den Quellstoff enthalten, nicht durch besondere wasser- und aus der der Quellstoff nicht entweichen kann, solan- 

losliche VerschluBnahte im ungebrauchten Zustand ab- 60 ge die Windel ungebraucht, die VerschluBnahte also 

geschlossen sind. Durch die dann wenigstens vorgesehe- verschlossen sind. 

. nen Endverschiusse kann vermieden werden, daB bei Desweiteren wird vorgeschlagen, daB die Zone 12 

unsachgemaBer Handhabung der Windel Quellstoff ver- durch eine dauerhafte Quernaht 17 in zwei Abteilungen 

loren geht 18 und 19 unterteilt ist, die jeweils mit Quellstoff gefullt 

Desweiteren ist es vorteilhaft, wenn der Schlauch we- 65 sind. Bei Gebrauch der Windel werden die Quellstoff- 

nigstens im Bereich seiner Enden an der Windel befe- mengen, die jeweils in diesen Abteilungen enthalten sind 

stigt ist Der Schlauch erhait auf diese Weise seine ge- getrennt voneinander mit Flussigkeit beaufschlagt und 

woilte Lage innerhalb der Windel und kann auch nicht sie wandern unter dem EinfluB der Belastung und Walk- 
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bewegung zu den entgegengesetzten Endabschnitten 
des Schlauches. 

Fig. 1 lafit desweiteren erkennen, dafl der Schlauch an 
semen Endcn 20 und 21 verschlossen ist Der Schlauch 
ist wenigstens in diesen Bereichen an der Windel befe- 5 
stigt, beispielsweise mit der unteren flussigkeitsdichten 
Folie verschweiBt oder verklebt 

Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn 
der Schlauch zwischen dem Saugkissen 2 und einer Tis- 
sueeinlage 22; oder, wenn diese fehlt, der Polyfolie 3 to 
angeordnet ist Die bei Gebrauch anfallende FlQssigkeit 
wird auf diese Weise zunachst vom Saugkissen 2 aufge- 
nommen und verteilt und kommt erst nach und nach mit 
dem Schlauch 11 sowie dessen Quellstoff-FOllung in Be- 
ruhrung. Es ist dies vorteilhaft, weil in diesem Fall eine ts 
bessere Separation der bereits erschopften und gequol- 
lenen Quellstoff-Teilchen von den noch nicht erschopf- 
ten durch die beim Gebrauch der Windel eintretende 
Walkbewegung durchgef uhrt werden kann. 
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Bezugszeichenliste 



1 - Windel 

2 » Saugkissen 

3 = Folie 

4 = obere Abdeckung 

5 = Randbereich 

6 = Endbereich 

7 = Endbereich 

8 « Mittelbereich 

9 = Fortsetzungen 

10 = Rander 

11 « Schlauch 

12 = flQssigkeitsdurchlassigeZone 

13 = VerschluBnaht 

14 « VerschluBnaht 

15 = endsehigerSchlauchabschnitt 

16 = endseitigerSchlauchabschnitt 

17 « dauerhafteQuernaht 

18 = Abteilung 

19 « Abteilung 

20 = Schlauchende 

21 = Schlauchende 

22 = Tissue-Einlage 
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